
Entièrement automatiques, les Autopompes® AP sont des pompes pneumatiques tous fluides conçues pour l’extraction 
des lixiviats, des hydrocarbures et des eaux polluées.

Tous nos modèles sont certifiés ATEX zone 0
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Ø externe    
45 mm

Débit           
7,5 l/min

H. Eau mini             
510 mm

Ø externe     
45 mm

Débit             
6 l/min

H. Eau mini 
790 mm

Ø externe    
67 mm

Débit          
22 l/min

H. Eau mini 
560 mm

Ø externe    
87 (67) mm

Débit           
18 l/min

H. Eau mini 
1070 mm

Ø externe    
89 mm

Débit               
49 / 26 l/min

H. Eau mini 
770 / 332 mm

Ø externe    
89 mm

Débit           
34 / 24 l/min

H. Eau mini 
940 / 610 mm
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Le fluide pénètre par gravité
dans la pompe en poussant 
le clapet d’admission (1). Le 
clapet d’échappement (2) 
est alors ouvert pour 
permettre l’évacuation de 
l’air lors du remplissage du 
corps de pompe. Quand le 
flotteur arrive en position 
haute, il actionne un levier 
qui simultanément ferme le 
clapet d’échappement et 
ouvre le clapet d’air 
comprimé (3).
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La montée en pression de la 
chambre entraîne la 
fermeture du clapet 

d’admission (1) et l’expulsion 
du liquide vers le réseau via 
le clapet de refoulement (4). 

Le retour du flotteur en 
position basse actionne le 

levier dans l’autre sens pour 
remettre la pompe dans la 

configuration remplissage : 
fermeture du clapet d’air 

comprimé (3) et ouverture du 
clapet d’échappement (2). 

Un nouveau cycle peut alors 
débuter.
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Ce fonctionnement mécanique permet de ne pas consom mer d’air comprimé en cas 
d’absence de fluide à pomper.

Souvent copiées mais jamais égalées, les Autopompes QED ont été brevetées en 1986 et sont 
leaders sur le marché des pompes immergées pneumatiques. Plus de 20 années d’expérience sur 
des sites aux applications de pompage difficiles ont permis de fiabiliser et d’élargir la gamme. Les 
Autopompes sont conçues pour résister aux agressions chimiques, à l’abrasion, à l’usure 
mécanique, aux dépôts solides…
L’ensemble du mécanisme de contrôle des clapets d’air a été continuellement amélioré pour 
résister à des conditions sévères de pompage.
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L’ensemble de la gamme AP est certifié ATEX zone 0

Les Autopompes ont été les premières du genre                                                    
et restent les premières en termes de qualité et de fiabilité.
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La pompe AP2B est conçue pour rentrer dans des puits de 50 mm de diamètre ou plus. En cas d’absence d’effluents, 
les cycles de pompage s’interrompent mécaniquement évitant toute consommation inutile d’air comprimé. Ce pompage 
volumétrique permet en outre d’éviter les émulsions en cas de relevage simultané de plusieurs phases.
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0,7 g/cm3Densité min. liquide

90 mHmt max
0,19 – 0,30 l/minVolume pompé par cycle

510 mmNiveau min. de fluide pour activer la pompe

Consommation d’air :              4 l d’air par litre de fluide pompé à 12 m Hmt et 3 bars
14 l d’air par litre de fluide pompé à 43 m Hmt et 5 bars

65°CTempérature max de fonctionnement

4 – 9Limite de pH

ATEX zone 0Certification

0,5 – 9 barsPression de service

7,5 l/minDébit maximal
2,45 kgPoids
840 mmLongueur totale
45 mmDiamètre externe 
bassePosition de la crépine d'admission
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Le fluide pénètre par gravité dans la 
pompe via une crépine d’admission. 
Lorsque le niveau du liquide dans le corps 
de pompe atteint le seuil d’activation, 
l’envoi d’air comprimé est déclenché.

Le fluide est alors expulsé de la pompe 
vers le réseau et un nouveau cycle débute.
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� Corps : Inox 304
� Pièces internes : Inox 304, Inox 303, 
Viton, PVDF

��$�"/��3

� Sortie fluide : femelle 3/8’’ NPT 
� Entrée d’air : femelle 1/4’’ NPT
� Sortie d’air : femelle 1/4’’ NPT

�2!!�3/2!-

� Compteur de cycles
� Filtre détendeur

����--2/"�-

� Raccords air et fluides 
sur demande

2�$/2!-
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La pompe AP2T est conçue pour rentrer dans des puits de 50 mm de diamètre ou plus. En cas d’absence d’effluents, 
les cycles de pompage s’interrompent mécaniquement évitant toute consommation inutile d’air comprimé. Ce pompage 
volumétrique permet en outre d’éviter les émulsions en cas de relevage simultané de plusieurs phases.
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0,7 g/cm3Densité min. liquide

91,4 mHmt max
0,19 – 0,30 l/minVolume pompé par cycle

790 mmNiveau min. de fluide pour activer la pompe

Consommation d’air :              4 l d’air par litre de fluide pompé à 12 m Hmt et 3 bars
14 l d’air par litre de fluide pompé à 43 m Hmt et 5 bars

65°CTempérature max de fonctionnement

4 – 9Limite de pH

ATEX zone 0Certification

0,5 – 9 barsPression de service

6 l/minDébit maximal
2,6 kgPoids

890 mmLongueur totale
45 mmDiamètre externe 
hautePosition de la crépine d'admission
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Le fluide pénètre par gravité dans la 
pompe via une crépine d’admission. 
Lorsque le niveau du liquide dans le corps 
de pompe atteint le seuil d’activation, 
l’envoi d’air comprimé est déclenché.

Le fluide est alors expulsé de la pompe 
vers le réseau et un nouveau cycle débute.
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� Corps : Inox 304
� Pièces internes : Inox 304, Inox 303, 
Viton, PVDF

��$�"/��3

� Sortie fluide : femelle 3/8’’ NPT 
� Entrée d’air : femelle 1/4’’ NPT
� Sortie d’air : femelle 1/4’’ NPT

�2!!�3/2!-

� Compteur de cycles
� Filtre détendeur

����--2/"�-

� Raccords air et fluides 
sur demande
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La pompe AP3 B est conçue pour rentrer dans des puits de 70 mm de diamètre ou plus. En cas d’absence d’effluents, 
les cycles de pompage s’interrompent mécaniquement évitant toute consommation inutile d’air comprimé. Ce pompage 
volumétrique permet en outre d’éviter les émulsions en cas de relevage simultané de plusieurs phases.
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0,7 g/cm3Densité min. liquide

53 mHmt max
0,30 – 0,57 l/minVolume pompé par cycle

560 mmNiveau min. de fluide pour activer la pompe

Consommation d’air :              5 l d’air par litre de fluide pompé à 18 m Hmt et 3 bars
12 l d’air par litre de fluide pompé à 43 m Hmt et 5,5 bars

49°CTempérature max de fonctionnement

4 – 9Limite de pH

ATEX zone 0Certification

0,5 – 5,5 barsPression de service

22 l/minDébit maximal
4,5 kgPoids

1070 mmLongueur totale
67 mmDiamètre externe 
bassePosition de la crépine d'admission

Le fluide pénètre par gravité dans la 
pompe via une crépine d’admission. 
Lorsque le niveau du liquide dans le corps 
de pompe atteint le seuil d’activation, 
l’envoi d’air comprimé est déclenché.

Le fluide est alors expulsé de la pompe 
vers le réseau et un nouveau cycle débute.
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� Corps : Fibre de verre
� Pièces internes : Inox 304, Inox 303, 
Viton, Acétal, PVDF, PEHD
� Clapet de décharge : Laiton
� Crépine d’admission : Inox 303

��$�"/��3

� Sortie fluide : femelle 3/4’’ NPT 
� Entrée d’air : femelle 1/4’’ NPT
� Sortie d’air : femelle 1/4’’ NPT

�2!!�3/2!-

� Compteur de cycles
� Filtre détendeur

����--2/"�-

� Raccords air et fluides 
sur demande

� Clapet de décharge en 
inox 303

� Crépine d’admission 
longueur 125 mm
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La pompe AP3 T est conçue pour rentrer dans des puits de 90 mm de diamètre ou plus. En cas d’absence d’effluents, 
les cycles de pompage s’interrompent mécaniquement évitant toute consommation inutile d’air comprimé. Ce pompage 
volumétrique permet en outre d’éviter les émulsions en cas de relevage simultané de plusieurs phases.
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0,7 g/cm3Densité min. liquide

53 mHmt max
0,30 – 0,57 l/minVolume pompé par cycle

1070 mmNiveau min. de fluide pour activer la pompe

Consommation d’air :              5 l d’air par litre de fluide pompé à 18 m Hmt et 3 bars
12 l d’air par litre de fluide pompé à 43 m Hmt et 5,5 bars

49°CTempérature max de fonctionnement

4 – 9Limite de pH

ATEX zone 0Certification

0,5 – 5,5 barsPression de service

18 l/minDébit maximal
4,5 kgPoids

1190 mmLongueur totale
87 mmDiamètre externe 
hautePosition de la crépine d'admission

Le fluide pénètre par gravité dans la 
pompe via une crépine d’admission. 
Lorsque le niveau du liquide dans le corps 
de pompe atteint le seuil d’activation, 
l’envoi d’air comprimé est déclenché.

Le fluide est alors expulsé de la pompe 
vers le réseau et un nouveau cycle débute.
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� Corps : Fibre de verre
� Pièces internes : Inox 304, Inox 303, 
Viton, Acétal, PVDF, PEHD
� Clapet de décharge : Laiton

��$�"/��3

� Sortie fluide : femelle 3/4’’ NPT 
� Entrée d’air : femelle 1/4’’ NPT
� Sortie d’air : femelle 1/4’’ NPT

�2!!�3/2!-

� Compteur de cycles
� Filtre détendeur

����--2/"�-

� Raccords air et fluides 
sur demande

� Clapet de décharge en 
inox 303

2�$/2!-
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La pompe AP4 B est conçue pour rentrer dans des puits de 100 mm de diamètre ou plus. En cas d’absence d’effluents, 
les cycles de pompage s’interrompent mécaniquement évitant toute consommation inutile d’air comprimé. Ce pompage 
volumétrique permet en outre d’éviter les émulsions en cas de relevage simultané de plusieurs phases.

-���/*/��$/2!-

0,7 g/cm3Densité min. liquide

76 mHmt max
0,83 – 1,36 l/minVolume pompé par cycle

770 mmNiveau min. de fluide pour activer la pompe

Consommation d’air :     5,2 l d’air par litre de fluide pompé à 25 m Hmt et 3 bars
9 l d’air par litre de fluide pompé à 43 m Hmt et 5,5 bars

65°CTempérature max de fonctionnement

4 – 9Limite de pH

ATEX zone 0Certification

0,5 – 8 barsPression de service

49 l/minDébit maximal
5,9 kgPoids

1120 mmLongueur totale
89 mmDiamètre externe 
bassePosition de la crépine d'admission
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Le fluide pénètre par gravité dans la 
pompe via une crépine d’admission. 
Lorsque le niveau du liquide dans le corps 
de pompe atteint le seuil d’activation, 
l’envoi d’air comprimé est déclenché.

Le fluide est alors expulsé de la pompe 
vers le réseau et un nouveau cycle débute.
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� Corps : Fibre de verre
� Pièces internes : Inox 304, Inox 303, 
Viton, Acétal, PVDF, PEHD

��$�"/��3

� Sortie fluide : femelle 1’’ NPT 
� Entrée d’air : femelle 1/4’’ NPT
� Sortie d’air : femelle 1/4’’ NPT

�2!!�3/2!-

� Compteur de cycles
� Filtre détendeur

����--2/"�-

� Raccords air et fluides sur 
demande

De nombreuses exécutions spéciales 
existent afin de répondre au mieux aux 
diverses applications :  

� CET : pompage des lixiviats
� Chimie : pompage de liquides 
agressifs
� Littoral : pompage d’eau saumâtre
� Exécution courte permettant de 
réduire la hauteur minimale de fluide 
pour l’activation de la pompe
� Exécution pour fluides visqueux 
(jusqu’à 7000 cSt)
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La pompe AP4 T est conçue pour rentrer dans des puits de 100 mm de diamètre ou plus. En cas d’absence d’effluents, 
les cycles de pompage s’interrompent mécaniquement évitant toute consommation inutile d’air comprimé. Ce pompage 
volumétrique permet en outre d’éviter les émulsions en cas de relevage simultané de plusieurs phases.
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0,7 g/cm3Densité min. liquide

76 mHmt max
0,83 – 1,36 l/minVolume pompé par cycle

940 mmNiveau min. de fluide pour activer la pompe

Consommation d’air :   5,2 l d’air par litre de fluide pompé à 25 m Hmt et 3 bars
9 l d’air par litre de fluide pompé à 43 m Hmt et 5,5 bars

65°CTempérature max de fonctionnement

4 – 9Limite de pH

ATEX zone 0Certification

0,5 – 8 barsPression de service

34 l/minDébit maximal
7,8 kgPoids

1070 mmLongueur totale
89 mmDiamètre externe 
hautePosition de la crépine d'admission

Le fluide pénètre par gravité dans la 
pompe via une crépine d’admission. 
Lorsque le niveau du liquide dans le corps 
de pompe atteint le seuil d’activation, 
l’envoi d’air comprimé est déclenché.

Le fluide est alors expulsé de la pompe 
vers le réseau et un nouveau cycle débute.
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� Corps : Fibre de verre
� Pièces internes : Inox 304, Inox 303, 
Viton, Acétal, PVDF, PEHD
� Clapet de décharge : Laiton
� Crépine d’admission : Inox 303 ou 316

��$�"/��3

� Sortie fluide : femelle 1’’ NPT 
� Entrée d’air : femelle 1/4’’ NPT
� Sortie d’air : femelle 1/4’’ NPT

�2!!�3/2!-

� Compteur de cycles
� Filtre détendeur

����--2/"�-

� Raccords air et fluides sur demande

De nombreuses exécutions spéciales 
existent afin de répondre au mieux aux 
diverses applications :  

� CET : pompage des lixiviats
� Chimie : pompage de liquides 
agressifs
� Littoral : pompage d’eau saumâtre
� Exécution courte permettant de 
réduire la hauteur minimale de fluide 
pour l’activation de la pompe
� Exécution pour fluides visqueux 
(jusqu’à 7000 cSt)
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8 x 10 mm 10 x 17 mm10 x 17 mmØ conseillé pour AP2
25, 50 et 100 m20 m25 et 50 mConditionnement
-40°C à +100°C-25°C à +100°C-15°C à +55°C Température d’utilisation

8 x 10 mm19 x 27 mm19 x 27 mmØ conseillé pour AP3

25 x 35 mm

NBR / PVC 
fibres synthétiques

Sortie fluide


+,-)
.

Polyamide
PVC 

armature fibres polyester
Matériau

25 x 35 mm

Sortie fluide
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8 x 10 mm (entrée air)
10 x 12 mm (échappement)

Ø conseillé pour AP4

Air compriméUtilisation

��Modèle
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� Connecté sur le circuit d’air comprimé d’une AutoPompe, le 
compteur s’incrémente à chaque cycle de pompage.

� Connexions : Femelle 1/4’’ NPT 
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� Le filtre détendeur permet d’ajuster la pression d’alimentation en 
air comprimé des pompes et d’éliminer les microgouttelettes 
d’eau.

� Connexions : Femelle 1/2’’
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Nous proposons trois types de flexibles pour le raccordement en 
air et la sortie fluide des AutoPompes.
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Applications : eau, produits alimentaires, produits chimiques. Ne 
convient pas au passage de matières grasses ni aux solutions 
alcooliques titrant plus de 15°GL

� 
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Applications : huile, gazole, eau, graisse à teneur aromatique 
inférieure à 50%...

� ��
Applications : Commandes pneumatiques et hydrauliques, 
transport de fluides sous pression.
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